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РТ.МТ.1000.20.30.100 СБ
Копировал Формат A2

1. *Размеры для справок.
2. Направление намотки - левое.
3. Формировать цилиндр обмотки НН из четырех слоев поз. 7 по
технологической документации.
4. Варить вывод линейный поз. 12 к ленте поз. 22 по технологической
документации. Длина сварного шва 255 мм.
5. Установить прокладку поз. 13.
6. Изолировать вывод линейный поз. 8 и поз. 10.
7. Выполнить необходимое количество витков по таблице 1, с
установкой каналов охлаждения поз. 2, межслойной изоляции поз. 20 и
изоляции поз. 21.
8. Варить вывод нулевой поз. 13 к ленте поз. 22 по технологической
документации. Длина сварного шва 255 мм.
9. Установить прокладку поз. 13.
10. Изолировать вывод нулевой поз. 8 и поз. 9.
11. Крепить упор поз. 1.
12. Установить изолятор поз. 6.
13. Формировать цилиндр НН-ВН из трех слоев поз. 11 и шести слоев
поз. 20 с установкой канала охлаждения НН-ВН поз. 3 по
технологической документации..
14. Допускается одно соединение ленты поз. 22 по технологической
документации.
15. Технологические крепления выполнить Лента электротехническая
1039 15 мм 3М, P-C/120 Ts 19 мм ГОСТ 28018-89 и ПВАД Д 50Н ГОСТ
18992-80.
16. Общие допуски: ГОСТ 30893-mK.


